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Desde hace mas de veinte afios, se tiene en
cuenta la seguridad en la produccién de equipos
de trabajo mediante las referencias reglamentarias
y normativas existentes. Por el contrario, la degra-
dacion y los diferentes estados de parada de la
maquina, son poco estudiados desde el punto de
vista de la seguridad. En efecto, no estan definidas
ni caracterizadas por los fabricantes, cuyo objetivo
consiste en construir una maquina que “produzca”.
Sucede lo mismo entre los usuarios, que conside-
ran sus equipos como medios de produccion.

Los modos “improductivos” no son percibi-
dos como importantes por los diferentes actores.
Y sin embargo, el mantenimiento sigue siendo ne-
cesario, ademas, las maquinas no son inmunes a
dafos o fallos.

Durante el mantenimiento, los operarios ne-
cesitan intervenir en un equipo de trabajo bajo
condiciones distintas en funcién de su naturaleza.
Por ejemplo, hay dos tipos de mantenimiento (co-
rrectivo y preventivo) con cinco niveles (desde una
simple limpieza hasta la completa renovacion del
equipo) y la cualificacion de los operarios es dife-
rente.

Estas operaciones deben ser definidas, en la
medida de lo posible, por el disefiador pero se rea-
lizan por iniciativa del usuario.

Los registros de la base de datos francesa
EPICEA (recopilacion de mas de 17.000 casos
de accidentes de trabajo desde 1990) revelan
que, el 76% de los accidentes se deben a una
intervencién sobre una maquina en operacién
continua, o con un reinicio (automatico o vo-
luntario).

Cualquiera que sea el estado de la maquina,
las intervenciones deben ser realizadas Unica-
mente con un nivel de seguridad apropiado que
solo puede obtenerse después de un anélisis del
procedimiento a realizar y del analisis de riesgos
correspondiente.

Este articulo proporciona dos enfoques, para
analizar la seguridad de los operarios cuando de-
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ben realizar una intervencién en equipos de tra-
bajo:

1. Destinado a los disefiadores para que in-
corporen en el disefio de los modos de fun-
cionamiento del equipo, las intervenciones
adecuadas con las medidas de seguridad
asociadas.

2. Destinado a los usuarios para que analicen
si las medidas de seguridad asociadas con
Su equipo son compatibles con las distintas
intervenciones que realizan.

El mejor enfoque es una reflexion global entre
el disefiador y el usuario, concretamente a través
del cuaderno de cargas, y antes de cualquier dise-
fio definitivo y de cualquier compra de equipos de
trabajo.

Las operaciones de mantenimiento y las ac-
tividades de produccion que se realizaran en los
equipos siempre deben estar integradas por el
disefiador en el marco de un enfoque general de
disefio NF EN ISO 12100 (Seguridad de las ma-
quinas. Conceptos basicos, principios generales
para el diserio).

Este tipo de enfoque integrado y los principios
generales de prevencion se deben aplicar a las
siguientes operaciones: cambio de herramientas,
ajustes, cambio de piezas desgastadas y consu-
mibles, limpieza, lubricacién, auditoria, inspeccion,
diagnaéstico, reparacion, etc.

La maquina debe estar disenada de manera
que pueda ser mantenida de manera segura sin
necesidad de recurrir obligatoriamente a una
intervencion con la maquina consignada.

La consignacion de maquinas consiste en dejar
una maquina a nivel energético cero (energia po-
tencial y alimentacion nulas, incluida la gravedad),
y bloqueada a fin de poder acceder a la misma.

Con excesiva frecuencia los manuales de ins-
frucciones recomiendan la consignacién general
de la maquina para cualquier tipo de mantenimien-
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to, independientemente de las condiciones reales
de intervencion. En efecto, esta recomendacion
no siempre puede aplicarse debido a la relacion
entre el tiempo de intervencion respecto al tiempo
de consignacion o simplemente cuando la inter-
vencion requiere el mantenimiento de la energia.

Para optimizar las condiciones de cualquier in-
tervencion, primero se debe:

 Eliminar o limitar la labor de mantenimiento,
siempre que sea posible, por la eleccion del
disefio de equipo (eleccién de los componen-
tes, duracion de los componentes, etc.).

e Integrar el mantenimiento en el disefio de
equipos.

* Analizar los procedimientos relacionados con
la intervencion, teniendo en cuenta las zonas,
horarios y trabajos a realizar.

» Analizar y evaluar los riesgos de cada pro-
cedimiento, teniendo en cuenta el estado (en
marcha, parado, consignado, etc.) en que
esta prevista la intervencion.

* Deducir las medidas de seguridad adecua-
das para dicho estado.

» Sabiendo que cada solucion tiene sus limi-
taciones técnicas, deducir las medidas com-
pensatorias en caso necesario.

Este tipo de enfoque puede determinar si las
condiciones de intervencion son aceptables o no.
Ademas, es importante garantizar la coherencia
entre las distintas medidas de seguridad adop-
tadas por tipo de accion, hay que evitar que una
soluciéon para una intervencion sea incompatible
con oftra.

Cualquiera que sea la condicion inicial de los
equipos de trabajo, las intervenciones deben ser
realizadas Unicamente con un nivel de seguridad
apropiado. En todos los casos, es preciso analizar
los riesgos asociados con el procedimiento que
se realiza para determinar las medidas de segu-
ridad necesarias para dicho procedimiento.

Durante el mantenimiento, el operario, no siem-
pre trabaja seguro debido a:

» Desconocimiento de los riesgos.
» Aceptacion del riesgo a sabiendas.

 En la practica, no aplicacion de las medidas
de seguridad previstas por el disefiador o por
el usuario.

- No son adecuadas las medidas de seguridad.

* No se han previsto todas las medidas de se-
guridad.

Las instrucciones del fabricante deben ser
leidas cuidadosamente y respetadas para ve-
rificar los requisitos y su importancia para la
intervencioén prevista.

A continuacién, es necesario garantizar que las
actuales medidas de seguridad son adecuadas
para las intervenciones reales:

 En caso afirmativo, la organizacion debe po-
ner en orden las mismas y asegurarse de su
aplicacion efectiva (por ejemplo, mediante los
articulos de puestos).

« En caso contrario, se analizan las intervencio-
nes reales de los operarios y se modifican las
condiciones de intervencion para que sean
seguras. En la medida de lo posible, modi-
ficar la maquina y adaptar el procedimiento
teniendo en cuenta los aspectos técnicos y
de organizacion.

» En todos los casos, es obligatorio: formar a
los operadores sobre la seguridad en sus
lugares de trabajo y sus intervenciones
y ademas adoptar medidas organizativas
para que el trabajo sea seguro.

La problematica planteada en este articulo es
abordada en el folleto del INRS “Intervencion en
los equipos de trabajo. Reflexiones sobre la se-
guridad en las paradas”. Este folleto describe la
necesidad de analizar los modos de operacion y
parada de los equipos de trabajo y, concretamen-
te, la segquridad asociada con la intervencion.



Se recalca el concepto de “intervencion ra-
pida”, ya sea en produccion o mantenimiento. El
objetivo es asegurarse de que no se requiere un
plazo muy elevado para implantar la seguridad en
comparacién con la duracion de la intervencion,
pero comprobando siempre que no deja de ser
segura.

La consignacién es demasiado a menudo pre-
sentada como la regla general. No obstante puede
acarrear limitaciones importantes, sabiendo ade-

mas, que el nivel de seguridad que se alcance se
basa en el estricto cumplimiento del procedimien-
to. Por el contrario, la garantia de una parada del
equipo obtenida a través de un sistema de control
se basa en el disefio del propio equipo.

Aunque la maquina esta disefiada para pro-
ducir, no hay que olvidarse de todas las posibles
intervenciones en el equipo, como la potencial de-
gradacién y las operaciones de mantenimiento.



	Imagen
	Imagen2
	Imagen3

